
ISSN 2078-4481

МІНІСТЕРСТВО ОСВІТИ І НАУКИ УКРАЇНИ  
ХЕРСОНСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ

ВІСНИК
ХЕРСОНСЬКОГО НАЦІОНАЛЬНОГО 

ТЕХНІЧНОГО УНІВЕРСИТЕТУ

2(93)
Частина 1

Рекомендовано до друку Вченою радою   
Херсонського національного технічного університету 

(протокол № 12 від 05.06.2025 року)
_____________________________________________

Журнал включено до Переліку наукових фахових видань України  
категорії «Б» зі спеціальностей: С1, D1, D2, D3, D5, D7, J3 

(Наказ МОН України від 17.03.2020 № 409); 
D4 (Наказ МОН України від 29.06.2021 № 735);  

J5, J6, J7, J8, F2, F3, F5, F6, F7, G7, G8, G9, G11 
(Наказ МОН України від 02.07.2020 № 886); 

G1, G3, G4, G15 (Наказ МОН України від 24.09.2020 № 1188)

Журнал включено до наукометричних баз, електронних бібліотек та репозитаріїв: 
GoogleScholar, Crossref, National Library of Ukraine (Vernadsky)

Видавничий дім
«Гельветика»
2025



ISSN 2078-4481

MINISTRY OF EDUCATION AND SCIENCE OF UKRAINE
KHERSON NATIONAL TECHNICAL UNIVERSITY

VISNYK

OF KHERSON NATIONAL

TECHNICAL UNIVERSITY

2(93)
Part 1

Recommended for publication by the Academic Council  
of Kherson National Technical University

(Minutes № 12 on 5th June 2025)
_____________________________________________

The journal is included in the List of Scientific Professional Editions of Ukraine Category “B”  
in specialties: С1, D1, D2, D3, D5, D7, J3

(Ukraine Education and Science Ministry Order dated 17.03.2020, № 409);
D4 (Ukraine Education and Science Ministry Order dated 29.06.2021, № 735);  

J5, J6, J7, J8, F2, F3, F5, F6, F7, G7, G8, G9, G11
(Ukraine Education and Science Ministry Order dated 02.07.2020, № 886);

G1, G3, G4, G15
(Ukraine Education and Science Ministry Order dated 24.09.2020, № 1188)

The journal is included in the scientometric bases, electronic libraries and repositories:
Google Scholar, Crossref, National Library of Ukraine (Vernadsky)

Publishing House 
“Helvetica”
2025



Редакційна колегія

Головний редактор  
Литвиненко В. І.  
д.т.н., професор, завідувач кафедри інформатики і комп’ютерних наук, 
заслужений діяч науки і техніки України 

Заступник головного редактора  
Сарібєкова Ю. Г.  
д.т.н., професор

Шерстюк В. Г.  
д.т.н., професор, проректор з навчальної роботи

Відповідальний секретар  
Лур’є І.  А.  
к.т.н., доцент, начальник навчально-методичного відділу, доцент кафедри інформатики і комп’ютерних 
наук

Члени редакційної колегії
Баганов Є. О. к.т.н., доцент
Березовський Ю. В. д.т.н., доцент
Бойко Г. А. к.т.н., доцент
Вороненко М. О. к.т.н., доцент
Гончар О. І. д.е.н., професор
Горбачов П. Ф. д.т.н., професор
Дімітрова В. д.н., доцент
Джерелюк Ю. О. д.е.н., професор
Євтушенко В. В. к.т.н., доцент
Жарікова М. В. д.т.н., професор
Зубкова К. В. к.т.н., доцент
Корчевська Л. О. д.е.н., професор
Кузьміна Т. О. д.т.н., професор
Куник О. М. к.т.н., доцент
Луб’яний П. В. к.т.н., доцент
Наумов О. Б. д.е.н., професор
Олійник Н. М. к.т.н., доцент
Плющ Р. М. д.держ.упр., професор
Половцев О. В. д.держ.упр., к.т.н., професор
Рудакова Г. В. д.т.н., професор
Русанов С. А. к.т.н., доцент
Савін С. Ю. д.е.н., доцент
Салєба Л. В. к.т.н., доцент
Семешко О. Я. д.т.н., професор
Сідельникова Л. П. д.е.н., професор
Smolarz A. (Польща) dr.hab.inz.
Стоянова О. В. к.т.н., доцент
Топалова Е. Х. к.держ.упр., доцент
Філіппова В. Д. д.держ.упр., професор
Хрущ Н. А. д.е.н., професор
Чепелюк О. В. д.т.н., професор
Шандова Н. В. д.е.н., професор
Шарко О. В. д.т.н., професор
Шарко М. В. д.е.н., професор
Шевченко І. І. д.т.н., професор



ВІСНИК ХНТУ № 2(93), Ч. 1, 2025 р.

5

ЗМІСТ

ЗМІСТ

ІНЖЕНЕРНІ НАУКИ
М. С. Андреєв, Г. С. Столяренко
Синтез біопалива на основі тригліцеридів рослинного походження з використанням метилового 
та етилового спиртів 11

А. В. Антонець, О. М. Іванов, С. В. Кучеренко, Б. М. Ярошенко
Дослідження контрольваного руху зерна по трьом регульованим полицям каскадної установки 18

В. С. Волошин, В. А. Бурко
Термодинамічний підхід та використання резонансної енергії для мінімізації відходів 
у харчовій промисловості 25

Н. О. Горохівський, В. М. Власовець
Аналіз сучасних підходів до забезпечення якості обробки складнопрофільних деталей у роботизованих 
виробничих системах 32

А. Г. Данилкович, О. А. Охмат
Хромощадне дублення шкіряного напівфабрикату для виготовлення еластичної шкіри 41

А. О. Деркаченко, О. В. Поливода
Автоматизована система діагностики внутрішніх поверхонь промислових автоклавів з використанням 
сферичного паралельного механізму 48

Д. О. Дмитрієв, М. Ф. Кузмічов
Вплив постобробки на якість деталей в адитивному виробництві 56

Н. Л. Дон, І. Ф. Погребняк
Моделювання роботи мережевої фотоелектричної станції для автомобільної стоянки 62

В. О. Зубенко, Р. В. Телюта
Система захисту та моніторингу асинхронного двигуна з функцією аварійного відключення 67

О. В. Канівець, В. В. Дудник, І. М. Канівець, Н. М. Опара, Ю. В. Шкляр
Обґрунтування математичної моделі поверхневого зміцнення шляхом обкатки циліндричних поверхонь 73

О. В. Канівець, І. М. Канівець, О. У. Дрожчана, Н. М. Опара, В. В. Дудник
Безпека життєдіяльності в аграрному секторі: реалізація математичної моделі машинного зору 
для виявлення пожеж на полях 80

О. В. Кириллова, В. Л. Ромах
Трансформація ринку глобальних операторів контейнерних терміналів у контексті інтернаціоналізації, 
регіоналізації та цифрової адаптації 88

Є. В. Корбут, В. С. Парненко, О. А. Плівак, Т. П. Ніколаєнко
Визначення розмірів дискретних ділянок покриття інструменту для обробки полімерних композитів 102

В. В. Курак, О. В. Андронова, Є. О. Баганов, І. Ф. Погребняк
Система зовнішнього освітлення з пріоритетним живленням від джерела постійної напруги 111

М. С. Кучук, О. Р. Бєлянська, О. В. Кравченко, О. І. Онопрієнко, Л. В. Ващенко
Дослідження технології очищення забарвлених розчинів при активуванні диспергуванням 
кисень-водневих процесів із наступною адсорбцією 117

О. М. Лебедь
Оцінка якості роботи напівпровідникового перетворювача частоти суднового електротехнічного комплексу 
на базі нечіткої логіки 125

О. М. Лебедь, Н. І. Лебедь
Керування параметрами хитавиці судна на основі активних цистерн з використанням 
математичного апарату нечіткої логіки 131

В. О. Лукаш
Порівняльний аналіз традиційних і сучасних способів сушіння зерна: класифікація та перспективи розвитку 137

А. В. Макатьора, Д. А. Макатьора, М. А. Зенкін, В. О. Кохановський, А. І. Карпешко
Функціонально-конструктивний вплив ножа з рифлями на процес повздовжнього різання монолітної гуми 142



ВІСНИК ХНТУ № 2(93), Ч. 1, 2025 р.

6

ЗМІСТ

О. М. Мельник, О. А. Онищенко, С. В. Курдюк, О. М. Маслій, В. В. Очеретна
Комплексне моделювання впливу багатофазного зміцнення на зносостійкість та корозійну стійкість 
конструкційних сталей у морському середовищі 149

O. M. Melnyk, M. P. Bulgakov, V. Yu. Kucherenko
State and dynamics of environmental impact from shipping in the Black Sea region: trends, challenges, 
and technological responses 156

М. М. Неня
Оптимізація конфігурацій тепловиділяючих збірок у ВВЕР-1000 з урахуванням пошкоджень 
оболонок паливних елементів 163

М. Б. Нестеренко
Використання піску та вапняку як функціональних наповнювачів у модифікованих цементних в’яжучих 
сумішах 171

І. Ф. Погребняк, Н. Л. Дон, А. В. Любезний
Визначення доцільності впровадження мережевої фотоелектричної станції дахового типу 
для першого корпусу ХНТУ 177

В. Е. Приходько
Знаходження інтегрального індексу енергетичної і транспортної ефективності функціонування автопоїздів 
для міжнародних перевезень 185

В. О. Проценко
Перспективи удосконалення пасажирського сполучення в місті Херсоні застосуванням тролейбусів 
з автономним ходом 191

O. V. Radionov, N. V. Tarelnyk, S. V. Pavlovskyi
Magnetic fluid seals for bearing assemblies of mine main ventilation fans 202

М. О. Рибальченко, О. Ю. Потап, М. В. Михайловський, О. П. Єгоров, В. І. Шибакінський
Використання програмного засобу Stateflow для моделювання складних систем в металургії 210

О. Ю. Савойський, В. М. Козін, В. Ф. Сіренко, Т. С. Вольвач, Ю. В. Сіренко, О. В. Рясна
Аналіз причин відключення високовольтних ліній електропередачі в електромережах Сумської області 221

Ю. В. Сіренко, Т. С. Вольвач, О. Ю. Савойський, В. М. Козін
Аналіз стану енергетичної системи України та заходи щодо покращення ситуації 229

Ю. Є. Скнар, І. В. Скнар, Р. С. Аміруллоєв, Т. Є. Бутиріна, Д. О. Кожура
Синтез композитних фотокаталітичних плівок Cu-TiO2 238

V. P. Slavych
Transport system management model in the conditions of a reduction in the number of passengers or carriers 248

І. М. Соловей, Р. М. Тріщ, Е. А. Хом’як, В. М. Бурдейна, О. М. Косиченко, А. О. Бояркін
Вплив електростатичного водовідштовхувального покриття лопатей повітряного гвинта 
на енергоефективність і аеродинамічні характеристики 252

О. В. Степанов
Системи автоматичного зниження нерівномірності гальмівних моментів на колесах однієї вісі автомобіля 264

О. В. Степанов, Т. В. Волобуєва
Інтегральний бракувальний параметр мастильної оливи для вантажного автотранспорту 273

В. І. Холденко
Аналіз існуючих методів діагностики суднових насосів 280

ТЕХНОЛОГІЯ ЛЕГКОЇ ТА ХАРЧОВОЇ ПРОМИСЛОВОСТІ
О. В. Благодир, Т. А. Надопта
Аналіз систем та методів розкрою рулонних матеріалів для легкої промисловості 287

С. М. Коб’яков
Аналіз експериментальних досліджень з виробництва текстильної сировини 294

Ю. О. Максимченко, Г. А. Бойко, Є. О. Случинський, А. В. Євтушенко
Аналіз методів з оцінки якості конопляної трести 300



ВІСНИК ХНТУ № 2(93), Ч. 1, 2025 р.

7

CONTENTS

УПРАВЛІННЯ ТА АДМІНІСТРУВАННЯ
І. Б. Азарова, Т. М. Безверхнюк, О. В. Яценко
Соціальний аналіз витрат і вигід як інструмент стратегічного оцінювання освітніх ініціатив в Україні 307

А. І. Пляскіна
Дослідження бізнес-середовища компаній на основі інновацій (зелена логістика) 312

Д. В. Ревенець
Сегментація регіонального ринку ІТ-послуг: маркетинговий аналіз та інструменти впливу 317

С. В. Стуканов
Теоретичні засади формування системи «зелених» державних закупівель в Україні 324

О. В. Телюк
Удосконалення механізмів реалізації державної регіональної політики на основі цифровізації 331

Д. В. Ярмусь
Ризик-менеджмент в умовах воєнного стану: адаптація моделей управління 337

ПУБЛІЧНЕ УПРАВЛІННЯ ТА АДМІНІСТРУВАННЯ
В. В. Базиченко
Загрози та виклики державному управлінню в сфері національної безпеки України в умовах глобальних 
та регіональних викликів 344

О. О. Білик
Автоматизовані робочі місця працівників сфери управління як технічний супровід процесів у державному 
управлінні 349

О. В. Єфанов
Нормативно-правове регулювання у сфері публічного управління процесами формування 
зони вільної торгівлі між Україною та ЄС 357

Г. І. Казаков
Розвиток музичної індустрії Австралії в контексті реалізації програми Revive 362

O. M. Oliinyk
Assessment of the current state of government regulation of digital transformation 
in regional development the food industry in Ukraine 369

В. Д. Філіппова, І. П. Лопушинський, В. І. Клюцевський
Реформування територіальної організації виконавчої влади в Україні: нові законодавчі ініціативи 378



ВІСНИК ХНТУ № 2(93), Ч. 1, 2025 р.

41

ІНЖЕНЕРНІ НАУКИ

УДК 675.024 DOI https://doi.org/10.35546/kntu2078-4481.2025.2.1.5

А. Г. ДАНИЛКОВИЧ
доктор технічних наук, професор,

професор кафедри біотехнології, шкіри та хутра
Київський національний університет технологій та дизайну

ORCID: 0000-0002-5707-0419

О. А. ОХМАТ
кандидат технічних наук, доцент,

доцент кафедри біотехнології, шкіри та хутра
Київський національний університет технологій та дизайну

ORCID: 0000-0003-0927-8706

ХРОМОЩАДНЕ ДУБЛЕННЯ ШКІРЯНОГО НАПІВФАБРИКАТУ 
ДЛЯ ВИГОТОВЛЕННЯ ЕЛАСТИЧНОЇ ШКІРИ

Досліджено процеси хромощадного дублення недвоєного напівфабрикату з сировини великої рогатої худоби 
товщиною 3,8–4,0 мм і додублювання хромового напівфабрикату товщиною 1,3–1,4 мм з використанням алкіл-
карбоксиетаноламінів аліфатичних кислот фракції С7–9. Процес дублення недвоєного напівфабрикату завдяки 
використанню поверхнево-активного алкілкарбоксиетаноламіну дає можливість отримати шкіряний напівфа-
брикат з вищою пошаровою рівномірністю розподілу сполук хрому. При цьому витрати хромового дубителя 
зменшено в 1,7 рази порівняно з існуючою технологією. Встановлено вплив зміни структури недвоєного і двоєно-
го напівфабрикату на особливості взаємодії основних сполук хрому з колагеном дерми в присутності поверхне-
во-активного алкілкарбоксиетаноламіну. Блокування молекулами алкілкарбоксиетаноламіну карбоксильних груп 
колагену сприяє дифузії в дерму напівфабрикату сполук хрому та їх взаємодії з молекулами алкілкарбоксиетано-
ламіну. У подальшому атоми хрому взаємодіють з йонізованими карбоксильними групами колагену з утворенням 
внутрішньо координаційних ковалентних зв’язків хром–колаген.

При додублюванні менш активні пептидні групи колагену вступають у взаємодію з комплексними сполуками 
хрому вищої основності. При цьому підвищується ступінь структурування колагену напівфабрикату, його міц-
ність і термостійкість.

Порівняльний аналіз технологій свідчить про переваги процесів дублення та додублювання перед існуючи-
ми, що полягають у менших витратах екологічно небезпечних сполук хрому, води та скороченні тривалості 
відповідно в 1,7; 1,4 і 2,1–2,2 рази. Це дає підстави вважати, що розроблені дубильно-додублювальні процеси 
є хромощадними і можуть бути екологічно орієнтованими та ефективно використовуватись при розробленні 
технологій виготовлення еластичних шкіряних матеріалів з інших видів сировини. Вказані технології можуть 
бути реалізовані у виробництві із застосуванням типового обладнання для рідинних обробок.

Ключові слова: недвоєний шкіряний напівфабрикат, хромове дублення, додублювання, алкілкарбоксиетанола-
міни, витрати сполук хрому, фізико-хімічні властивості, обладнання шкіряного виробництва.
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CHROMIUM-SAVING TANNING OF LEATHER SEMI-FINISHED PRODUCT 
FOR ELASTIC LEATHER MANUFACTURING

The processes of chromium-saving tanning of non-split semi-finished product from cattle raw material 
with  a thickness of 3.8–4.0 mm and retanning of chromium semi-finished product with a thickness of 1.3–1.4 mm using 
alkylcarboxyethanoamines of aliphatic acids of the C7–9 fraction were investigated. The tanning process of the non-split 
semi-finished product, due to the use of a surface-active alkylcarboxyethanoamine, makes it possible to obtain a leather 
semi-finished product with a higher layer-by-layer uniformity of chromium compound distribution. At the same time, 
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the consumption of chromium tanning agent is reduced by 1.7 times compared to the existing technology. The influence 
of changes in the structure of the non-split and split semi-finished product on the peculiarities of the interaction of the main 
chromium compounds with dermal collagen in the presence of surface-active alkylcarboxyethanoamine was established. 
The blocking of carboxyl groups of collagen by alkylcarboxyethanoamine molecules promotes the diffusion of chromium 
compounds into the derma of the semi-finished product and their interaction with alkylcarboxyethanoamine molecules. 
Subsequently, chromium atoms interact with ionised carboxyl groups of collagen to form intramolecular coordination 
covalent chromium–collagen bonds.

During retanning, less active peptide groups of collagen interact with complex chromium compounds of higher basicity. 
This increases the degree of collagen structure formation of the semi-finished product, its strength, and heat resistance.

A comparative analysis of technologies indicates the advantages of the tanning and retanning processes over existing 
ones, which consist of lower consumption of environmentally hazardous chromium compounds, water, and a reduction 
in duration by 1.7, 1.4, and 2.1–2.2 times, respectively. This suggests that the developed tanning and retanning processes 
are chromium-saving and can be environmentally oriented and effectively used in the development of technologies 
for the production of elastic leather materials from other types of raw materials. These technologies can be implemented 
in production using typical equipment for liquid processes.

Key words: non-split leather semi-finished product, chromium tanning, retanning, alkylcarboxyethanoamines, 
consumption of chromium compounds, physical and chemical properties, leather production equipment.

Постановка проблеми
При розробленні нових та удосконаленні діючих технологій виробництва шкіри суттєве значення має враху-

вання їх багатостадійності, тривалості та використання значної кількості хімічних реагентів у тому числі еколо-
гічно небезпечних сполук хрому. Однією з основних стадій формування шкіряного матеріалу є його дублення, 
оскільки на цій стадії відбуваються глибокі структурні перетворення колагену дерми і найбільш повно проявля-
ється його хімічна активність при взаємодії зі сполуками хрому та іншими реагентами. Застосування хромового 
дубителя обумовлено необхідністю отримання еластичних шкір з комплексом високих фізико-механічних влас-
тивостей. У зв’язку з цим можна вважати перспективними технологічні процеси зі зменшенням витрат сполук 
хрому при отриманні якісних шкіряних матеріалів.

Аналіз останніх досліджень і публікацій
Аналіз науково-технічної літератури з технології виготовлення шкіряних матеріалів свідчить про різні варі-

анти виключення чи скорочення витрат використовуваних екологічно небезпечних реагентів. Так у роботі [1] 
досліджено процес безхромового дублення шкіряного напівфабрикату завдяки використанню поліамінового 
естеру з кінцевими епоксидними групами на стадії пікелювання і сполук алюмінію на стадії дублення. Така тех-
нологія сприяла ефективному виконанню подальших процесів рідинного оздоблювання та отриманню хімічно 
стійкої шкіри. У роботах [2–4] наведені результати дослідження впливу полімерів на основі малеїнової та акри-
лової кислот відповідно на полімер-титанове і полімер-хромове дублення шкіряного напівфабрикату з овчини. 
У роботі [2] автори дослідили вплив полімеру на основі малеїнової кислоти на процес дублення шкіряного напів-
фабрикату сполуками титану. При цьому зменшується вміст сполук титану у відпрацьованих розчинах у два рази. 
Встановлено, що таке безхромове дублення дає змогу отримувати шкіряний матеріал з високими гігієнічними 
і фізико-механічними властивостями. Авторами роботи [3] досліджено використання похідної малеїнової кис-
лоти також і при хромовому дубленні напівфабрикату овчини для виготовлення одягової шкіри. Встановлено 
зменшення витрат дубителя на 25 %, скорочення тривалості дублення у три рази та зниження вмісту Cr2O3 у від-
працьованому розчині на 27,9 %. Водночас отримується напівфабрикат Wet blue високої якості. У роботі [4] за 
витрат полімалеїнату і поліакрилату по 1,0 % проведено дублення напівфабрикату сульфатотитанілатом амонію 
і основним сульфатом хрому з витратами 3,8 % TiO2 та 1,2 % Cr2O3. Встановлено, що при застосуванні розробле-
них технологій суттєве скорочення тривалості процесу дублення напівфабрикату забезпечує зменшення вмісту 
дубителів у відпрацьованих розчинах у два рази. Отримані шкіри за розробленими технологіями характеризу-
ються вищою міцністю матеріалу та його лицьового шару відповідно на 12,0–12,4 % і 35,0–45,0 %. Водночас 
підвищується товщина шкіри на 7,3–10,3 % та вихід площі на 1,2–1,6 %. У роботі [5] досліджено вплив сполук 
титану і алюмінію на процес хромового дублення сировини шкурок кроля. При цьому співвідношення Cr2O3/TiO2 
і Cr2O3/Al2O3 відповідно складало 3/1 та 1/1 при зменшенні витрат дубильних сполук в розрахунку на оксид відпо-
відного металу Cr, Al, Ti 0,9, 0,8 і 0,6 % маси сировини. Встановлено умови ефективного хром-титанового і хром-
алюмінієвого дублення напівфабрикату при виготовленні галантерейної шкіри з комплексом високих фізико-
механічних властивостей. У роботах [6, 7] авторами досліджено ефективність застосування хром-модифікованих 
дисперсій монтморилоніту при дубленні напівфабрикату овчини. Встановлено зменшення вмісту сполук хрому 
на 30 % у відпрацьованому розчині за їх витрат 1,25 % сумісно з 2,5 % модифікованого монтморилоніту. При 
цьому зменшені витрати хромового дубителя на 16 % і досягнуто гідротермічної стійкості шкіри на рівні контр-
ольного зразка 103 °С. Застосування дисперсій монтморилоніту забезпечує ефективне формування структури 
напівфабрикату при збільшенні його товщини на 0,9–3,5 %, об’ємного виходу на 17,0–18,0 % та виходу площі 
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шкіри на 4,2–4,7 %. Автори [8] дослідили вплив хітозану на процес хромового дублення напівфабрикату овчини. 
Встановлено зменшення витрат сполук хрому в 1,5 рази при зниженні їх концентрації у відпрацьованому розчині 
на 5–10 % порівняно з існуючою технологією при використанні 4 % хітозану. При цьому отримана шкіра мала 
гідротермічну стійкість вищу на 6–8 °С. Автори у роботі [9] дослідили вплив кислої протеази L80A і нафталін-
сульфонової кислоти на процес хромового дублення. При цьому встановлено збільшення ефективності викорис-
тання сполук хрому з 80 до 95 %. Водночас вміст сполук хрому у відпрацьованих розчинах зменшується на 74 %. 
У роботі [10] наведені результати дослідження ефективності використання сполук хрому при застосуванні перед 
дубленням карбоксилвмісного полімеру масою до 2 кДа. Встановлено, що при витраті полімеру 1,5 % маси напів-
фабрикату зменшуються витрати хромового дубителя у 2,7 рази та отримується напівфабрикат Wet blue з гідро-
термічною стійкістю вищою 100 °С.

Аналіз науково-технічної літератури з хімічного структурування шкіряного напівфабрикату свідчить про те, 
що переважна більшість робіт спрямована на зменшення витрат дубильних сполук хрому або їх заміну екологічно 
безпечними хімічними реагентами. Однак при цьому приділяється достатня увага дубленню недвоєного напів-
фабрикату з сировини підвищеної товщини, зокрема великої рогатої худоби.

Формулювання мети дослідження
Метою дослідження є встановлення фізико-хімічних особливостей хромощадного дублення недвоєного напів-

фабрикату з наступним додублюванням двоєного напівфабрикату при використанні поверхнево-активних алкіл-
карбоксиетаноламінів аліфатичних кислот фракції С7–9.

Викладення основного матеріалу дослідження
У роботі використано напівфабрикат великої рогатої худоби з чепрачної ділянки біля огузка розміром 5 × 5 дм 

відповідно для дослідної і контрольної технологій. Цей напівфабрикат отриманий з ялівки важкої мокросоленого 
консервування масою 30 кг після міздріння сировини з товщиною зразків 3,8–4,0 мм. Зразки сировини оброблені 
до отримання золеного напівфабрикату – голини за типовою технологією. Типова технологія реалізована із засто-
суванням стандартного обладнання підготовчого відділення шкіряного заводу (підвісного барабану, міздрільної 
машини прохідного типу).

У процесах дублення і додублювання шкіряного напівфабрикату використано основний сульфат хрому (ОСХ) 
Cr(OH)SO4 основністю відповідно 35–36 % і 38–42 %; алкілкарбоксиетаноламін аліфатичних кислот (АКЕА АК) 
як органічна сіль з середньою молекулярною масою 205; стирольний малеїновий полімер – синтан SMA-678 
фірми Smit Wet End (Нідерланди). Крім того в дубильно-додублювальних процесах формування шкіряного напів-
фабрикату використано мурашину і сульфатну технічні кислоти, оксид магнію, форміат натрію та алюмокалієвий 
галун.

Фізико-хімічні властивості отриманого напівфабрикату після дублення і додублювання визначали за методи-
ками [11]. Зокрема, оксид хрому (ІІІ) визначали йодометричним титруванням. Мінеральні речовини – гравіме-
тричним методом. Голинну речовину в шкіряному напівфабрикаті – за ДСТУ ISO 937:2005. Коефіцієнт розподілу 
сполук хрому в об’ємі дерми α – за відношенням вмісту Cr2O3 у зовнішніх шарах до подвійного його вмісту 
в середньому шарі. Температуру гідротермічну стійкість Тгс встановлювали візуально за початковим скороченням 
зразка у водно-гліцериновій суміші при його нагріванні з швидкістю 2–3°/хв. Пористість напівфабрикату – з вико-
ристанням авіаційного гасу після ацетонового зневоднювання зразків. Фізико-механічні показники шкіряного 
напівфабрикату після сушильно-зволожувального оброблення зразків з наступним їх кондиціюванням за нор-
мальних умовах – на розривній машині РМ-250М при швидкості деформування 90 мм/хв.

Дослідження процесів дублення і додублювання шкіряного напівфабрикату проведено в умовах навчально-
наукової лабораторії «Експертизи шкіри та хутра» кафедри біотехнології, шкіри та хутра Київського національ-
ного університету технологій та дизайну за технологією наведеною у табл. 1.

Для встановлення ефективності розробленої технології використана діюча технологія Баришівського шкі-
ряного заводу (контрольна). Оброблення голини перед дубленням і подальші формувальні процеси проведені 
у лабораторному барабані об’ємом 18 дм3 при його обертанні зі швидкістю 10–12 хв-1. Використання лаборатор-
ного підвісного барабану дозволяє відтворити умови проведення рідинних обробок в реальних умовах виробни-
цтва. Перед дубленням голина була знезолена і м’якшена. У подальшому недвоєний напівфабрикат пікелювали 
за розробленою технологією при рН 2,6–2,8 і менших витратах води та хлориду натрію у 1,5 рази порівняно 
з контрольною технологією. При цьому тривалість процесу пікелювання зменшена у 1,7 рази. На відпрацьований 
розчин дозуємо АКЕА АК, а через 10 хв обертання барабана до реакційної системи додаємо ОСХ. Після повного 
профарбування напівфабрикату сполуками хрому підвищуємо їх основність додаванням оксиду магнію до рН 
розчину 4,0–4,2.

На першій стадії взаємодії АКЕА АК з пікельованим напівфабрикатом цей реагент легко дифундує у його 
структуру. Водночас відбувається руйнування водневих міжмакромолекулярних зв’язків з утворенням аналогіч-
них зв’язків атомів кисню і азоту органічної солі з пептидними групами колагену. З підвищенням рН робочого 
розчину йонізовані карбоксильні групи й аміногрупи колагену взаємодіють з атомами кисню і азоту органічної 
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солі. Ці зміни в колагені підтверджуються зниженням його Тгс з 64 °С до 58–56 °С за сорбції АКЕА АК в кількості 
3,6 % маси колагену [12]. Отже завдяки взаємодії АКЕА АК з колагеном дерми відбувається активація та пласти-
фікація структури шкіряного напівфабрикату.

У подальшому при додаванні у реакційну систему ОСХ АКЕА АК також взаємодіє з комплексними сполуками 
хрому. Внаслідок найвищої спорідненості атома кисню гідроксильної групи АКЕА АК з йоном хрому, ці групи 
легко заміщують аквагрупу внутрішньої сфери діядерного хромового комплексу. При цьому карбонільні групи 
АКЕА АК утворюють побічний зв’язок з катіоном хрому. Водночас зростає різниця електронної густини між кис-
нем і воднем гідроксильної групи АКЕА АК, що сприяє відщепленню атома водню та його міграції у зовнішню 
сферу комплексної сполуки хрому до групи —SO4 і відтягуванню електронної густини кисню карбонільної групи 
АКЕА АК до вуглецю. Внаслідок цього йонний зв’язок угрупування —О- · NH3

+– АКЕА АК розривається з при-
єднанням водню аміногрупи до кисню карбонільної групи органічної солі. Звільнена аміногрупа АКЕА АК вза-
ємодіє з катіоном хрому з утворенням стійкого п’ятичленного циклу, що сприяє взаємодії активних груп колагену, 
насамперед карбоксильних, з комплексними сполуками хрому при заміщенні нею молекули води, розташованої 
у трансположенні. Це підтверджується зниженням рН середовища на 1,0 протягом доби.

На відміну від розробленої технології хромового дублення витрати ОСХ у діючій технології підвищені 
у 1,7 рази. При цьому тривалість процесу дублення за розробленою технологією зменшена більше ніж у два рази.

Для отримання шкіри необхідної товщини дублений напівфабрикат двоїться на двоїльно-стрічкові машині 
прохідного типу. При цьому відбувається деяке зниження Тгс двоєного напівфабрикату в результаті нерівномір-
ного розподілу сполук хрому в структурі недвоєного напівфабрикату. Для цього підвищуємо ступінь його струк-
турування шляхом додублювання. Перед додублюванням напівфабрикат промивають з додаванням мурашиної 
кислоти і АКЕА АК протягом 10 хв. Після зливання відпрацьованого розчину у барабан наливають воду і для 
зниження рН напівфабрикату додають мурашину кислоту, а через 10 хв обертання барабана – синтан SMA-678 
для зміцнення лицьового шару напівфабрикату. Через 20 хв в барабан вводять АКЕА АК і через 10 хв перемішу-
вання у систему дозують хромовий дубитель, основність якого підвищують форміатом натрію через одну годину 
протягом 30 хв.

Введення АКЕА АК на стадії додублювання супроводжується взаємодією цієї органічної солі з структуро-
ваним колагеном за участю йонізованих груп кисню і азоту. При цьому аміногрупи і пептидні групи колагену 
дерми, що не приймали участі у взаємодії при дубленні з комплексними сполуками хрому, вступають у взаємодію 
з ними при додублюванні. Водночас відбувається взаємодія колагену за участю атомів кисню і азоту пептидних 
груп, в тому числі й аміногруп, колагену з комплексними йонами хрому. При цьому зменшуються витрати сполук 
хрому при додублюванні у 1,7 рази і скорочується тривалість технологічного процесу в 1,6 рази. Процес дублення 
хромового напівфабрикату завершували підвищенням рН технологічного розчину до значення 4,8 при додаванні 
алюмокалієвого галуну маскованого форміатом натрію. Після цього виконували комплекс сушильно-зволожу-
вальних процесів і операції за стандартною технологією та визначали фізико-хімічні властивості отриманого 
напівфабрикату (табл. 2).

З наведених даних видно, що недвоєний напівфабрикат хромового дублення, отриманий за розробленою 
технологією характеризується більш рівномірним пошаровим розподілом сполук хрому на 11,0 % порівняно 

Таблиця 1
Технологія дублення і до дублювання напівфабрикату шкур ВРХ

Процес : реагент
Витрати, %1 і тривалість в технології

розробленій діючій
 Пікелювання : вода 23–25 °С

+ NaCl
+ H—COOH (85 %)

+ H2SO4 (100 %)

40 %
+ 4 %; 10 хв

+ 0,25 %; 10–15 хв
+ 0,5 %; 3,5–4 год

60 %
+ 6–7 %; 10–15 хв
+ 0,3 %; 10–20 хв

+ 0,8–1,2 %; 6–7 год 
 Дублення : АКЕА АК

+ ОСХ осн. 35 %, ОСХ осн. 36–42 %*

+ MgO, Na2CO3
*

+ 0,8; 10 хв
+ 1,2 Cr2O3; 1 год

0,25 за 2 рази через 30 хв.; 5 год

–

2 % Cr2O3 за 2 рази з інтервалом 1 год;
0,4 %; за 2–3 рази через год; 10–12 год

 Двоїння на товщину 1,3–1,4 мм
 Промивання : вода 30°С + H-COOH

+ АКЕА АК, ПАР тератекс*
150 % + 0,2 %
0,2 %; 40 хв

200 % + 0,2 %
0,2 %; 1 год

Додублювання: вода 30 °С + H—COOH
+ синтан SMA-678

+ АКЕА АК, сульфірол HF-377*

+ ОСХ осн. 36 %, ОСХ осн. 38–42 %*

+ Форміат натрію 

100 % + 0,25; 10 хв
1,0 %; 20 хв
0,8 %; 10 хв

1,2 % Cr2O3; 0 год
0,6 %; 30 хв

150 % + 0,3 %; 10 хв
1,5 %; 25 хв
1,0 %; 20 хв

2 % Cr2O3; 1,5 год
1 %; 1 год

Примітки. 1. Витрати реагентів у відсотках маси голини та двоєного напівфабрикату відповідно стосуються процесів дублення і 
додублювання;

2. * відноситься до діючої технології.
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з контрольною технологією. При цьому вміст сполук хрому в напівфабрикаті є меншим на 17,0 %. Разом з тим 
за величинами Тгс і пористості отримані зразки за розробленою та контрольною технологіями практично не від-
різняються. Слід зауважити, що для дублення напівфабрикату в обох випадках використано зразки однакової 
пористості після процесів знезолювання та м’якшення.

Після двоїння шкіряний напівфабрикат, отриманий за розробленою і контрольною технологіями, характеризу-
ється підвищеним вмістом сполук хрому в структурі порівняно з недвоєним напівфабрикатом відповідно на 6,4 % 
та 8,9 % зі зниженням Тгс. При цьому вміст сполук хрому в першому випадку є меншим на 23,0 %. Аналогічний 
ефект спостерігається і для вмісту мінеральних сполук в шкіряному напівфабрикаті. Такі зміни вмісту сполук 
хрому і мінеральних речовин після двоїння напівфабрикату обумовлені їх вищим вмістом у лицьовому шарі 
недвоєного напівфабрикату. При цьому дещо підвищується пористість двоєного напівфабрикату. Водночас міц-
ність двоєного напівфабрикату знижується в результаті видалення значної частини потужного сітчастого шару 
з високим кутом переплетення пучків колагенових волокон. Разом з тим підвищується подовження зразків напів-
фабрикату при напруженні 10 МПа.

Результати дослідження фізико-хімічних властивостей шкіряного напівфабрикату після його додублювання 
наведені в табл. 3.

Таблиця 3
Фізико-хімічні властивості додубленого напівфабрикату

Показник напівфабрикату
Технологія

розроблена діюча
Додубленого, Тгс, °С:

вмісту Cr2O3, %
мінеральних речовин, %

Пористість, %
Межа міцності при розриванні, МПа

Подовження при напруженні 10 МПа, %

112,0
5,56
8,32
63,0
22,0
20,5

109,0
6,76
9,68
61,5
20,6
18,0

З отриманих даних видно, що додублений напівфабрикат за розробленою технологією відрізняється від напів-
фабрикату, отриманого за діючою технологією меншим вмістом сполук хрому на 21,6 % при вищому значенні Тгс. 
При цьому пористість зразків порівняно з двоєним напівфабрикатом після дублення дещо зменшується. Водночас 
міцність напівфабрикату підвищилась відповідно на 38,0 і 32,0 % при зменшенні його подовження при 10 МПа. 
Отже, з отриманих даних видно, що напівфабрикат, виготовлений за розробленою технологією після додублю-
вання характеризується вищим ступенем структурування порівняно з діючою технологією. Разом з тим менші 
витрати сполук хрому на стадіях дублення-додублювання в 1,7 рази при зменшенні тривалості цих процесів 
в 1,9 рази свідчить про вищу ефективність розробленої технології виготовлення еластичної шкіри.

Висновки
Досліджено процеси хромощадного дублення недвоєного напівфабрикату і додублювання хромового напів-

фабрикату з використанням алкілкарбоксиетаноламінів аліфатичних кислот фракції С7–9. Процес дублення 
недвоєного напівфабрикату з сировини великої рогатої худоби важкої маси завдяки використанню поверхнево-
активного алкілкарбоксиетаноламіну дає можливість отримати шкіряний напівфабрикат з вищою пошаровою 
рівномірністю розподілу сполук хрому. При цьому витрати хромового дубителя зменшено в 1,7 рази порівняно 
з існуючою технологією. Встановлено вплив зміни структури недвоєного і двоєного напівфабрикату на особли-
вості взаємодії основних сполук хрому з колагеном дерми в присутності поверхнево-активного алкілкарбокси-
етаноламіну. Блокування молекулами алкілкарбоксиетаноламіну карбоксильних груп колагену сприяє дифузії 

Таблиця 2
Фізико-хімічні властивості напівфабрикату хромового дублення 

Показник напівфабрикату
Технологія

розроблена діюча
Дубленого: Тгс, °С

вмісту Cr2O3, %
α

мінеральних речовин, %
Пористість напівфабрикату, %, знезоленого

– м’якшеного
– дубленого

Межа міцності при розриванні, МПа
Подовження при напруженні 10 МПа, %

110 / 105
3,91 / 4,16

0,91
7,23 / 8,17

60,0
69,0

63,0 / 65,0
29,0 / 16,0
11,0 / 21,0

109 / 102
4,71 / 5,13

0,82
8,24 / 9,38

60,0
69,0

62,0 / 63,5
27,0 / 15,5
9,0 / 19,0

Примітка. У чисельнику і знаменнику наведені результати дублення відповідно недвоєного і двоєного напівфабрикату.
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в дерму напівфабрикату сполук хрому та їх взаємодії з молекулами алкілкарбоксиетаноламіну. У подальшому 
атоми хрому взаємодіють з йонізованими карбоксильними групами колагену з утворенням внутрішньо координа-
ційних ковалентних зв’язків хром-колаген.

При додублюванні менш активні пептидні групи колагену вступають у взаємодію з комплексними сполуками 
хрому вищої основності. При цьому підвищується ступінь структурування колагену напівфабрикату, його міц-
ність і термостійкість.

Порівняльний аналіз технологій свідчить про переваги процесів дублення та додублювання перед існуючими, 
що полягають у менших витратах екологічно небезпечних сполук хрому, води та скороченні тривалості відпо-
відно в 1.7, 1.4 і 2,1–2,2 рази. Це дає підстави вважати, що розроблені дубильно-додублювальні процеси є хромо-
щадними і можуть бути екологічно орієнтованими та ефективно використовуватись при розробленні технологій 
виготовлення еластичних шкіряних матеріалів з інших видів сировини. При цьому впровадження розробленої 
технології не потребуватиме переоснащення шкіряного підприємства.
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